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1. Identificaciéon del Curso/ M 6dulo
Nombre del Curso/ Médulo: Lineade conocimiento: | Cédigo de materia: | NUmero de creditos: 2
LOGISTICA DE PRODUCCION MAOP MAOP 26002

Facultad/ Departamento | FAC DE ESTUDIOSTECNI Y TECNOL
Programa que Administrael curso o médulo | TECN LOGISTICA Y MERCADEO

Técnico Profesional X Especializacion
Niveles de Formacion Tecnoldgico Profesional Maestria

Profesional Doctorado
Modalidad Presencial | X | Dud Virtual X
NUmero de horas con acompafiamiento del profesor: 2 Numero de horas de trabajo independiente: 4

Fecha de actualizacion de la guia: 30/03/2022)

2. Conocimientos previos requeridos para €l curso

Ninguno.

3. Justificacion

L os procesos de manufactura son indispensables en |as organi zaciones de orden industrial, siendo estas, |0s escenarios en donde el
tecndlogo como futuro experto en temas logisticos y de mercadeo pondra en préctica sus competencias. La comprension y andisis de
procesosy laversatilidad parainteractuar con otros profesionales a partir de espacios del nicleo integrador proponen un adecuado
desarrollo de competencias que se reflgjaran en su quehacer profesional. Laformacién en aspectos rel acionados con |os procesos de
manufacturay control de calidad no solo advierten unaimportante contribucién de conocimientos necesarios en laformacion del
tecndlogo, sino que es relevante para el buen desarrollo del sector manufacturero, Ilevandolo a escenarios de mejoras continuasy
espacios de innovacion que busguen una mayor competitividad. El tecndlogo en logisticay mercadeo con competencias
relacionadas con procesos de manufacturay control de calidad tiene la posibilidad de aportar ala minimizacion de desperdicios y
elaboracion de productos con caracteristicas de calidad, orientando el uso 6ptimo de materiales e insumos, sin olvidar la
complementariedad, lafuncionalidad y exigencias del cliente, conforme d tipo de productos y materiales que se requieran en el
proceso productivo. Lo anterior, es posible apartir de la apropiacion de saberes en el reconocimiento de procesos, maguinariay uso
potencial de materiales e insumos, viabilizando su manipulacion pertinente y latoma de decisiones de manera acertadaen la
gjecucion de tareas u oficios en procesos manufactureros, asi como, laidentificacion de propiedades en productos terminados o en
proceso.

4. Competencias de formacion

Id | Competencia Resultado de aprendizaje esperado

1 - 1. Redlizaflujogramas de procesos productivos, detallando
cualquier proceso de manufactura que deba analizar. 2 - 2.
Determinala capacidad del proceso global, con base en las
capacidades individuales de los elementos del proceso. 3 - 3.
Determina eficiencias esperadas de los procesos y de las operaciones
mediante los andlisis de capacidad.

Realiza el requerimiento y estimacion del tipoy
1 |cantidad de materiales necesarios para el proceso de
produccion.

1- 1. Identificay clasifica por propiedadesy origen, los diferentes
2 Programa eficientemente |os materiales, mano de obra |materiales presentes en €l proceso productivo. 2 - 2. Enuncia

y equipos parael cumplimiento del plan de produccion. |criterios de manipulacién de cada una de las materias primas e
insumos. 3 -




| Id | Competencia Resultado de aprendizaje esperado
1- 1. Aplicamétodos y medidas de autocontrol de lacalidad de
: ; y : materias primas, productos en procedo y terminado. 2 - 2. Toma
3 Sa??é%%argggrﬁga&m ;dp?ggggaéogrgcggd de muestras y/o registros para el andlisis de la calidad de materias

terminado.

primas, productos en proceso y terminado. 3 - 3. Diligenciaformatos
de registros de calidad de materias primas, producto procesado y
terminado.

5. Contenidos

Id |

Unidad de aprendizaje

Tematicas

1

1. Conceptos Generales

1.1.Historiay generalidades de |os procesos de manufactura.

2. Diagramacion de procesos de manufactura.

2.1. Determinacién de los elementos individual es que componen un
proceso de manufactura. 2.2. Utilizacion de simbologiaen la
realizacion de diagramas de flujo. 2.3. Andlisis de procesos
productivos por lineas de produccion y andlisis de procesos
productivos complegjos.

3. Maguinaria productiva e infraestructura utilizada en
procesos de manufactura.

3.1. Infraestructura bésicay maguinaria productivaen laindustria
metalmecéanica. 3.2. Infraestructura bésicay maquinaria productiva
en laagroindustriay €l procesado de alimentos. 3.3. Infraestructura
basicay maguinaria productiva en laindustria quimica. 3.4.
Infraestructura basicay maguinaria productiva en laindustria de
confecciones y marroquineria. 3.5. Infraestructuray maquinaria
productiva en otros sectores de laindustria

4. Manipulacion y recepcion de materiales.

4.1. Documentacion que acompafia la recepcion de materiales y
manipulacion de materias primas durante su recepcion. 4.2.
Manipulacion de materiales durante los procesos productivos y
registro de informacion del producto en proceso durante la
fabricacion. 4.3. Manipulacion de productos terminados y registro de
informacién de estos.

5. Planeacion y programacion de la produccion

5.1. S&OP. 5.2. MRP. 5.3. MRP 1. 5.4. Plan maestro de
produccién. 5.5. Planeacidn de la capacidad. 5.6. Teoriade cuellos de
botella

6. Control de calidad

6.1. Elementos basicos del control de calidad. 6.2. Cumplimiento de
parametros y especificaciones de materiales. 6.3. |dentificacion de
factores causa-efecto que intervienen en lavariabilidad de las
caracteristicas de calidad de las materias primas, producto en proceso
y producto terminado. 6.4. Realizacion de informes de control de
calidad y diagramacion de resultados obtenidos.

7. Herramientas de mejoramiento de procesos
productivos.

7.1. Ciclo PDCA. 7.2. Diagrama SIPOC. 7.3. Lean
manufacturing. 7.4. 5s, Sistema SMED y Sistema poka-yokey la
Fébricavisual. 7.5. Diagrama causa - efecto. 7.6. Diagrama de
Pareto. 7.7. Brainstorming. 7.8. Lean Six Sigma 7.9. Buenas
préacticas de manufactura.




| Id | Unidad de aprendizaje Temaéticas

8.1. Tipos de devoluciones de productos. 8.2. Registro de
8 |8. Devoluciones devoluciones. 8.3. Manipulacion de materiales de devoluciones. 8.4.
Tratamiento alos materiales de devolucion.

6. Evaluacion y calificacion

Actividades o tipos de actividades | Por centaje
Exposiciones 25
Talleresy e ercicios practicos 25
|Proyecto préactico |4o
| Participacion, debates y contruccién de conocimientos en discusiones en aula | 10
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8. Observaciones

Pelicula sobre €l desarrollo de la Mejora Continua de la Produccion y Teoria de Cuellos de Botella https://youtu.be/HiL tnNwFOJO0




